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STEINZEUG-KERAMO

ZAKEADY

PRODUKCYJNE: Niemcy: Frechen i
Bad Schmiedeberg
Belgia: Hasselt

PRACOWNICY: ogdtem 530

PRODUKTY: Kamionkowe rury i ksztattki,
studnie i osprzet

Europa
Bliski i Daleki Wschod
Kraje zamorskie




W PELNI PRZEKONUJACE.
ROZWIAZANIA STEINZEUG-KERAMO.

Steinzeug-Keramo GmbH, przedsiebiorstwo spdtki akcyjnej Wienerberger
AG, posiadajgc dwa zaktady produkcyjne w Niemczech oraz jeden w Bel-
gii, jest najwiekszym producentem systemow kanalizacyjnych z kamionki
w Europie. We wszystkich trzech zaktadach produkujemy rury kamionko-
we dla catego Swiata.

W trosce o bezpieczenstwo, niezawodnosc i rentownos¢ w gospodarce sciekowej produkujemy
rury i ksztattki kamionkowe najwyzszej jakosci, przy zastosowaniu najnowoczesniejszej techno-
logii produkcji. Nasze rozwigzania systemowe spetniajg najwyzsze wymagania co do odpowie-
dzialnosci za srodowisko, zrdwnowazonego rozwoju oraz dtugotrwatej eksploatacji: poczgwszy
od pozyskiwania surowcow naturalnych, gtéwnie gliny, przez ich obrdbke w zaawansowanych
technologicznie zaktadach produkcyjnych, fachowy montaz, ponad stuletni okres uzytkowania,
az po stuprocentowy recycling, zgodny z zasadami Cradle to Cradle®.
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KERABASE
NORMATYWNE

Rury i ksztattki kielichowe stosowane w kanaliza-
cji sanitarnej i przemystowej.

Nasze rozwigzania systemowe zaspakajaja wszyst-
kie wymogi naszych klientéw. Nasza oferta pozwala
na:

= niezawodne projektowanie

= bezpieczng kalkulacje

= bezproblemowe wykonawstwo




KERABASE — NORMATYWNE | Rury

KeraBase Rury DN 100 do DN 600 — normatywne
z uszczelkg wargowa L w systemie pofaczen F oraz z uszczelka K i S w systemie pofaczen C

Potfaczenie kielichowe z uszczelkg L posiada pierscien centrujacy, wykonany
z SBR-EPDM.

Uszczelka L
system potgczen F, glazurowana
wewnatrz i na zewnatrz

Pofgczenie kielichowe z uszczelkg K posiada warstwe wyrdwnujgcg do
idealnego kofa (Poliuretan twardy) oraz uszczelnienie na bosym koncu
(Poliuretan miekki).

Uszczelka K
- | X — system potaczen C, glazurowana

wewnatrz i na zewnatrz

Potgczenia kielichowe z uszczelkg S stanowi potaczenie ceramiczno-kauczukowe. Po procesie wypalania
nastepuije frezowanie bosego konca oraz kielicha. Na bosy koniec naktadany jest piersciern EPDM.

@ o

DN 200 z uszczelka S, zewnatrz Uszczelka S
nieglazurowana system potfaczen C, glazurowana wewnatrz i
na zewnatrz (DN 200 glazurowana wewnatrz)




KERABASE — NORMATYWNE | Rury

KeraBase Rury — normatywne

100
125
150
150
200
200
200
200
200
250
250
250
300
300
300
350
400
400
500
500
600
600

n X O X O X X O X X 0o X X oo X~ O O 0o

System | Srednica bosego korica

potaczen

O O 0O OO0 0000060000 0o mmTm T M m m

wewnetrzna|zewnetrzna |wewnetrzna| zewnetrzna

100 + 4,0
126 £ 4,0
1561 +5,0
161 +£5,0
200 +5,0
200 +£5,0
200+ 5,0
200 +£5,0
200+ 5,0
250 + 6,0
250+ 6,0
250 + 6,0
300 +7,0
300 +7,0
300 +7,0
348 + 7,0
398 + 8,0
398 + 8,0
496 + 9,0
496 + 9,0
597 + 12,0
597 + 12,0

Dtugosci specjalne sa dostepne na zamodwienie.

1831 £1,5
159 + 2,0
186 +2,0
186 +2,0
242 + 3,0
242 + 3,0
242 + 3,0
242 + 5,0
242 +5,0
299 + 6,0
299 + 6,0
299 + 6,0
355+7,0
355+7,0
355+7,0
417 £7,0
486 + 8,0
486 + 8,0
581 +£9,0
581 + 9,0
687 +12,0
687 +12,0

Srednica kielicha

260 = 0,5
260 + 0,5
317,5+0,5
317,5+0,5
317,6 +0,5
371,6+0,5
371,6+0,5
371,56+0,6
433,5 +0,5
507,5+0,5
507,56 + 0,5
605 +0,5
605 + 0,5
720+ 0,5
720+ 0,5

Diugos¢ | Ciezar

125
125
100
150
100
150
250
200
250
200
250
250
200
250
250
200
250
250
250
250
250
250

15
19
24
24
37
37
37
37
37
53
53
53
72
72
72

101

136

136

174

174

230

230

Wytrzymatosé

na zgniatanie | nosnosci

34
34
34
34
32
32
40
40
40
40
40
40
48
48
48
56
64
64
60
60
57
57

34

34

34

34
160
160
200
200
200
160
160
160
160
160
160
160
160
160
120
120

95

95

d3

‘ ‘Rd‘

Rura z uszczelka S




)

wyjazd z pieca

I

KEztatki




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | tuki

tuk KeraBase 15° — normatywny

tuk 15°
z uszczelkg K

tuk 90°
z uszczelka L

tuk KeraBase 30° — normatywny

KeraBase tuki — normatywne

m i

100
100
100
100
125
125
125
125
150
150
150
150
200
200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
300
300
300

16° £ 3°
30° + 4°
45° + 5°
90° + 5°
15° £ 3°
30° £ 4°
45° + 5°
90° + 5°
156° + 3°
30° + 4°
45°+ 5°
90° + 5°
15° + 3°
15281388
30° + 4°
30° + 4°
45° + 5°
45° + 5°
90° + 5°
90° + 5°
15° £ 3°
30° £ 4°
45° + 5°
15° £ 3°
30° £ 4°
45° + 5°

OO0 0000 MO MO TMTO MM M T T T T T T M M 7T

tuk KeraBase 90° — normatywny

System
potaczen

Klasa

nosnosci

160
160
160
160
160
160




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Trojniki

Trojnik KeraBase 45° — normatywny Przykfad zabudowy tréjnika KeraBase

KeraBase Trojniki 45° — normatywne

Specyfikacja System Wymiary Ciezar Klasa
potaczen nosnosci

“ﬂﬂﬂﬂ kg/szt -

100 45° 100 40 34/34
125 45° 100 LL FF 70 240 40 15 34/34
125 45° 125 LL FF 70 260 40 15 34/34
150 45° 100 LL FF 75 240 40 16 34/34
150 45° 125 LL FF 75 260 40 18 34/34
150 45° 150 LL FF 75 270 50 20 34/34
200 45° 150 LL FF 85 270 50 32 200/34
200 45° 150 KL CF 85 350 50 32 200/34
200 45° 200 LL FF 85 370 60 40 200/200
200 45° 200 KK CC 85 370 60 40 200/200
250 45° 150 KL CF 85 350 50 41 160/34
250 45° 200 KL CF 85 370 60 48 160/200
250 45° 200 KK CC 85 370 60 48 160/200
300 45° 150 KL CF 85 350 50 49 160/34
300 45° 200 KL CF 85 370 60 60 160/200
300 45° 200 KK CC 85 370 60 60 160/200

Wymiary e i a sa wymiarami normowymi. Pozostate wymiary
i parametry tj. wytrzymatos$é na zgniatanie, jak w przypadku
rur. Odejscia boczne sg wykonywane w klasie normatywnej.

Trojnik 45°




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Trojniki

%

Trojnik KeraBase 90° — normatywny Produkcja: Trojnik KeraBase

KeraBase Trojniki 90° — normatywne

System iez Klasa
potaczen nosnosci

125 90° 125 LL FF 160 40 15 34/34
150 90° 150 LL FF 160 50 18 34/34
200 90° 150 LL FF 170 50 32 200/34
200 90° 150 KL CF 170 60 32 200/34
200 90° 200 LL FF 180 60 40 200/200
200 90° 200 KK CC 180 60 40 200/200
250 90° 150 KL CF 170 50 41 160/34
250 90° 200 KL CF 180 60 48 160/200
250 90° 200 KK CC 180 60 48 160/200
300 90° 150 KL CF 170 50 49 160/34
300 90° 200 KL CF 180 60 60 160/200
300 90° 200 KK CC 180 60 60 160/200

Wymiar a jest wymiarem normowym. Pozostate wymiary i
parametry tj. wytrzymatos¢ na zgniatanie, jak w przypadku
rur. Odwejécia boczne sg wykonywane w klasie norma-
tywnej.

DN2

Trojnik 90°




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Trojniki

Trojniki naprawcze KeraBase — normatywny Trojnik kompaktowy KeraBase — normatywny

KeraBase trdjniki naprawcze 45 — wytrzymalo$¢é normatywna

c
o
N
o
o

iy
<]
%
£
(]

2
/2]
>

(7]

Specyfikacja
Klasa nosnosci

®©
2
c
b
o
1Y
‘n

Tréjnik naprawczy 45°

150 45° 150 L F 270 50 17 34/34
200 45° 150 L F 320 60 25 200/34
250 45° 150 L F 370 60 34 160/34
300 45° 150 L F 370 60 42 160/34

KeraBase Trojniki kompaktowy — wytrzymato$¢ normatywna

350

Specyfikacja
System
potaczen
nosnosci

]
2
=
T
0
S
(2}

\

Tréjnik 90°

90° 150 KL CF 70 100 68 160/34
350 90° 200 KL CF 80 100 70 160/200
400 90° 150 KL CF 70 100 145 160/34
400 90° 200 KL CF 80 100 145 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 190 120/34
500 90° 200 KL CF 80 100 190 120/200
600 90° 150 KL CF 70 100 258 95/34

600 90° 200 KL CF 80 100 258 95/200



KERABASE — NORMATYWNE | Ksztattki | Korki

Korek zamykajacy KeraBase — normatywny

KeraBase Korki — wytrzymato§¢é normatywna

System iez Klasa
potaczen nosnosci

Korek z uszczelkg K 100 L F ’ 34
125 L B 5 24
150 L e 5 o
200 L F 4 200
200 K C 4 200
250 K C 5 160
300 K C 6 160
400 K C 15 160




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Kro¢ce dostudzienne

Krociec do zabudowy KeraBase — normatywny

KeraBase kra¢ce do zabudowy w $cianie studni — normatywne

System Wytrzymatosé Klasa
- potaczen na zgniatanie nosnosci
FN
kg/szt. kN/m
10 34 34

Kréciec do zabudowy (GE) 150 L F
200 L F 14 40 200
200 K C 14 40 200
250 K C 20 40 160
300 K C 31 48 160
350 K C 37 56 160
400 K C 61 64 160
500 K C 84 60 120
600 K C 118 57 95

* I, Dlugosc¢ konstrukcyjna minimum 25 cm. Inne diugosci na zamowienie.

balonych ksztattek




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Kro¢ce dostudzienne

KeraBase Krociec Doptyw — normatywny

—

Krociec dostudzienny — wilot

1

Kréciec dostudzienny — odptyw

KeraBase Kraciec Doptyw GZ — normatywne

150
200
200
250
300
350
400
500
600

A XN XX X X X0

KeraBase Krociec Odptyw — normatywny

potaczen

WW e

O O O O O O O m

60
60
60
60
60
75
75
75
75

ﬁ

Wytrzy-
matosé na
zgniatanie

Klasa

nosnosci

FN
kg/szt. kN/m
19 34 34

25
25
41
56
83
115
146
197

40
40
40
48
56
64
60
57

200
200
160
160
160
160
120

95

KeraBase Krdciec Odptyw GA — normatywne

150
200
200
250
300
350
400
500
600

XA XXX X X0

System
potaczen

OO0 O O O o O m m

75
75

kg/szt.

16
24
24
34
45
71
95

117

160

Wytrzy-
matosé na
zgniatanie

Klasa
nosnosci

34
200
200
160
160
160
160
120

95




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztaftki | Kinety

KeraBase Kineta — normatywna KeraBase Kineta z podziatem 1/3 —
normatywna

KeraBase Kineta — normatywna

mm

“-n““ kg/szt

150 150 +5/-1 186 +5/-1 100
et 200* 200 45/-1 242 +5/1 121 100 15
250 250 +/—4 299 +/-4 148 100 24
300 300 +/-5 355 +/-5 176 100 31
350 348 +/-6 417 +/-6 209 100 38
400 400 +8/-4 486 +8/4 243 100 48
500 496 +9/-5 581 +9/-5 310 100 65
600 597 +12/-8 687 +12/-8 343 100 104
* Inne dtugosci dostepne na zamdwienie.
b, KeraBase Kineta 1/3 obwodu — wytrzymato$¢ normatywna
bw
Podzmtka Clgzar
“-ﬂﬂﬂ
‘ 217 +4/1 259 +4/1
Kineta 300 260 45/-2 307 +5/-2 103 50 9
400 350 +5/-3 421 +5/-3 142 50 14
500 430 +6/-3 503 +6/-3 167 50 25

600 517 +8/-5 595 +8/-5 194 50 27




KERABASE — NORMATYWNE | Ksztattki | Ksztaftki specjalne

Redukcja KeraBase — Kréciec przejsciowy KeraBase — normatywny
wytrzymatos¢ normatywna

KeraBase redukcja — wytrzymato$¢ normatywna

System Ciezar Klasa
potaczen nosnosci
““--“ kg/SZt.
6

100 125 L F 25 34/34
100 150 L F 25 7 34/34
125 150 L F 25 8 34/34
150 200 L F 25 11 34/200
150 200 LK FC 25 11 34/200
200 250 LK FC 25 15 200/160
200 250 KK cc 25 15 200/160
250 300 KK CE 25 21 160/160
Redukcja
KeraBase krociec przejSciowy
do faczenia rur o réznej klasie nosnosci
Krdéciec przejsciowy N na H, bosy koniec N, kielich H. Dla przejscia z klasy
ponadnormatywnej na klase normatywna (o tej samej srednicy nominalnej)
proponowane sg nastepujace przejscia: DN 200 H / 200 N i DN 250 H /
250 N. Wymiary odpowiadajg w kielichu klasie ponadnormatywnej (H), a na
Kréciec przejéciowy bosym koricu klasie normatywnej (N). Dtugos¢ krécca wynosi 0,25 m (= 10

mm).

Inne ksztattki na specjalne zamowienie.



T P A A e

Rury kielichowe spetniajg wymagania specjalne:
znajdujg swoje zastosowanie w kanalizacji sanitarnej i

PONADNORMATYWNE

KERAPRO

przemystowse;.




KERAPRO — PONADNORMATYWNE | Rury

Rura/Uszczelka K KeraPro — Rura/Uszczelka S KeraPro —
ponadnormatywna ponadnormatywna

KeraPro Rury — ponadnormatywne

System | Srednica bosego korca Srednica kielicha Wytrzy-
potaczen matosé na | nosnosci
zgniatanie

wewnetrzna| zewnetrzna (| wewnetrzna | zewnetrzna

200 K C 200+ 5,0 254 +£5,0 275+ 0,5 360 200 43 48 240
200 K C 200 £ 5,0 254 £5,0 275+ 0,5 360 250 43 48 240
200 S C 200+ 5,0 254 +£5,0 275+ 0,5 360 250 43 48 240
250 K C 250 £ 6,0 318 £ 6,0 3416 +0,5 440 250 75 60 240
250 S C 250 £ 6,0 318 +6,0 341,656 +0,5 440 250 75 60 240
300 K C 300 £ 7,0 376+ 7,0 398,5+0,5 510 250 100 72 240
300 S C 300+ 7,0 376 7,0 398,56 + 0,5 510 250 100 72 240
400 K C 398+80 492+80 5155+05 620 250 152 80 200
400 S C 398 + 8,0 492 + 8,0 515,56 +0,5 620 250 152 80 200
450 K C 447 £8,0 548+8,0 479+0,5 720 200 196 72 160
500 K C 496+9,0 609+9,0 637 £ 0,5 790 250 230 80 160
500 S ] 496 +9,0 609 + 9,0 637 £ 0,5 790 250 230 80 160
600 K C 597 £12,0 725+12,0 758 £ 0,5 930 250 326 96 160
600 S ] 597 £ 12,0 725+12,0 758 £ 0,5 930 250 326 96 160
700 K C 694 £12,0 862+12,0 892 £ 0,6 1106 250 468 140 200
800 K C 792 +12,0 964 +12,0 1001,5+0,5 1209 250 548 128 160
900 K C 891 +£14,0 1084 +14,0 1119,5+0,6 1322 200 675 108 120
1000 K C 1056 + 15,0 1273 + 15,0 1302,5 +0,5 1500 200 895 120 120
Diugosci specjalne sa dostepne na zamowienie. 1 -
‘ —
5 ¥
5| : '

Rura kamionkowa z uszczelkg S



KERAPRO — PONADNORMATYWNE | Rury

Rura KeraPro — ponadnormatywna

Dla $rednic DN 1200 oraz DN 1400, stosowanych
w technologii otwartego wykopu, zoptymalizowa-
liSmy sposob potagczen.

KeraPro Rura — ponadnormatywna
ztacze ze stali molibdenowej V4A, typu 1.4571

na zgniatanie

Srednica
System
potaczen
Srednica bosy
koniec
Pierscien
dystansowy
Wytrzymatosé
nosnosci

1200 o~ 1249 + 18,0 1457 +18,0 1418 160 2x4 200 900 114 95
1400 o~ 1400 + 30,0 1600 + 30,0 1551 160 2x4 200 1250 90 =

Diugosci specjalne sg dostepne na zamdwienie.
* Gtadkoscienne rury ze ztaczem ze stali szlachetnej.
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Widok maszyny frezujacej




KERAPRO — PONADNORMATYWNE | Ksztattki | tukiitrojniki

tuk 15° z uszczelkg K

KeraPro tuki — ponadnormatywne

300
300
300

Specyfikacja

15° + 3°
30° + 4°
45° £ 5°
156° + 3°
30° + 4°
45° + 6°
16° + 3°
30° + 4°
45° + 5°

XxxxxxxxxIE

Trojnik 90°

System
potaczen

C
C
C
C
C
C
C
C
C

Klasa

nosnosci

KeraPro Trdjniki 90° — ponadnormatywny

200
200
200
250
250
250
300
300
300

Specyfikacja

Kat

+5°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

150
200
200
150
200
200
150
200
200

System
potaczen

CF
CF
CC
CF
CF
CC
CF
CF
CC

85

85
85
85
85
85
85
85
85

DN2

Tréjnik 90°

350
370
370
350
370
370
350
370
370

50
60
60
50
60
60
50
60
60

36
42
42
55
64
64
73
86
86

Klasa
nosnosci

240/34
240/200
240/200
240/34
240/200
240/200
240/34
240/200
240/200




KERAPRO — PONADNORMATYWNE | Ksztattki | Trojniki

b b

Trojnik KeraPro 90° — ponadnormatywny Tréjnik naprawczy KeraPro 45° —
ponadnormatywny

KeraPro Trdjniki 90° — ponadnormatywny

Specyfikacja

System Wymiary iez Klasa
potaczen nosnosci

200 90° 150 KL CF 170 50 36 240/34
200 90° 200 KK CC 180 60 42 240/200
200 90° 200 KL CF 180 60 42 240/200
250 90° 150 KL CF 170 50 55 240/34
250 90° 200 KK CC 180 60 64 240/200
250 90° 200 KL CF 180 60 64 240/200
300 90° 150 KL CF 170 50 73 240/34
300 90° 200 KK CC 180 60 86 240/200
300 90° 200 KL CF 180 60 86 240/200

KeraPro Trdjnik naprawczy 45° — ponadnormatywny

Specyfikacja System Klasa
potaczen nosnosci

200 45° 150 L F 320 60 29 240/34
250 45° 150 L F 100 300 60 55 240/34



KERAPRO — PONADNORMATYWNE | Ksztattki | Trojnik i korek

Trojnik Kompakt KeraPro — Korek KeraPro — ponadnormatywny Trojnik kompaktowy
ponadnormatywny

KeraPro Trdjnik 90° — wytrzymato§¢é ponadnormatywna

Specyfikacja System Wymiar Ciezar Klasa
potaczen nosnosci
I1

400 90° 150 70 100 172 200/34
400 90° 200 KL CF 80 100 172 200/200
450 90° 150 KL CF 70 100 219 160/34
450 90° 200 KL CF 80 100 219 160/200
500 90° 150 KL CF 70 100 270 160/34
500 90° 200 KL CF 80 100 270 160/200
600 90° 150 KL CF 70 100 360 160/34
600 90° 200 KL CF 80 100 360 160/200
700 90° 150 KL CF 70 100 450 200/34
700 90° 200 KL CF 80 100 450 200/200
800 90° 150 KL CF 70 100 515 160/34

800 90° 200 KL CF 80 100 515 160/200



KERAPRO — PONADNORMATYWNY | Ksztattki | Kro¢ce dostudzienne

Krdciec do zabudowy KeraPro —
ponadnormatywny

_ _ _ System iez Wytrzymatosé Klasa
|| potaczen na zgnitanie nosnosci

)
Kréciec (GE) 200 K c 21 48 240
250 K c 35 60 240
300 K c 46 72 240
400 K c 67 80 200
450 K c 87 72 160
500 K c 123 80 160
600 K c 176 9% 160
700 K c 224 140 200
800 K c 280 128 160
900 K © 309 108 120
1000 K c 337 120 120

Dtugosci specjalne sa dostepne na zamowienie.
* I, Dlugo$¢ minimum 25 cm.

KeraPro Korki — ponadnormatywne

System Klasa
potaczen nosnosci

Korek z uszczelka K 200 K © 8 240
250 K C 12 240
300 K c 14 240
400 K C 24 200



KERAPRO — PONADNORMATYWNY | Ksztattki | Krocce dostudzienne

Krociec Doptyw KeraPro — ponadnormatywny

KeraPro Krociec Doptyw GZ — ponadnormatywny
- - System Ciezar | Wytrzymatosé Klasa
potaczen na zgnitanie | nosnosci

1, FN
cm kg/szt. kN/m
200 60 36 48

Krociec GZ

K C 240

250 K C 60 65 60 240
300 K C 60 84 72 240
400 K C 75 128 80 200
450 K C 75 170 72 160
500 K C 75 208 80 160
600 K C 75 279 96 160
700 K C 100 351 140 200
800 K C 100 431 128 160
900 K C 100 581 108 120
1000 K C 100 734 120 120

Diugosci specjalne sg dostepne na zamdwienie.



KERAPRO — PONADNORMATYWNY | Ksztattki | Krocce dostudzienne

Krociec Odptyw KeraPro — ponadnormatywny

. e KeraPro Krociec Odptyw GA — ponadnormatywny

K C 60

250 K C 60
300 K C 60
400 K C 75
450 K C 75
500 K C 75
600 K C 75
700 K C 100
800 K C 100
900 K C 100
1000 K C 100

- r - = [T System Ciezar
potaczen
|1
Kréciec GA
200

31

48

66
111
135
163
214
274
318
455
603

Wytrzymatosé

na zgniatanie

FN
48
60
72
80
72
80
96

140
128

108
120

Klasa
nosnosci

240
240
240
200
160
160
160
200
160
120
120

Diugosci specjalne sg dostepne na zamowienie.
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Nasze studnie standardowe dostepne sa w
Srednicach nominalnych DN 600, DN 800 i
DN 1000.

DN 1200 + DN 1400 na zamdwienie.

Studnia DN 1000



KERAPORT | Studzienki

Niezwykle szczelne i odporne na korozje

Urzadzeniom stosowanym przy budowie kanalizacji sanitarnej, stawiane sg coraz to wyzsze wymogi. Scieki sanitar-
ne maja dzi$ znacznie bardziej agresywny charakter niz jeszcze kilka lat temu. Wieksze zapotrzebowanie na ciepta
wode prowadzi do odmiennych reakcji chemicznych zachodzgcych w systemach kanalizacyjnych. Z uwagi na duze
odlegtosci przesytu sciekéw, systemy kanalizacyjne musza wykazywac sie niezawodnoscia pod katem odpornosci
na korozje oraz szczelnosci. Uwaga zaréwno publicznych jak i prywatnych inwestoréw kierowana jest na odpowiedni
wybor studni kanalizacyjnych.

Prawidtowa praca oczyszczalni $ciekdw zapewniona moze by¢ jedynie poprzez szczelnie pracujgcy system kanaliza-
cyjny. Studnie produkcji Steinzeug-Keramo, zapewniajg niezawodng eksploatacje sieci kanalizacyjnej. Dzieki wysokie;
odpornosci na korozje oraz szczelnosci studnie kamionkowe wypieraja inne rozwigzania materiatowe. Kazda studnia
kamionkowa wykonywana jest wedtug indywidualnych wytycznych.

Whasciwosci produktu
= wysoka odpornos¢ na reakcje chemiczne
= odpornosc¢ na dziatanie korozji spowodowanej biogenicznym kwasem
siarkowym
= odpornos¢ na ptukanie pod wysokim cisnieniem
= brak odksztaftcania, dtugi okres uzytkowania
= trwato$¢ wynikajaca z grubosci Scianki, np. DN 1000 > 100 mm
= brak negatywnego oddziatywania na srodowisko, zréwnowazony rozwaj,
ekonomicznosé i wielopokoleniowosé
= zintegrowane przytacza do studni i zabezpieczenie przed wyporem
= korzystny cenowo i nie zajmujgcy duzo miejsca montaz
= zindywidualizowane rozwigzania systemowe dostosowane
do placu budowy
Szczegotowe informacije znajda
Panistwo w naszej broszurze
dotyczacej studni.

INFOPOOL

PROGRAM DOBORU
STUDNI

Broszure mozna zamowic lub
przeczytac¢ na stronie

www.steinzeug-keramo.com.

KORROSIONSSICHER UND DICHT

EzEva
STEEve Bl
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Optymalnie dostosowany do rur i ksztattek:
Oryginalny program osprzetu KeraMat.

Manszeta reperacyjna Tgp 2A< 2B



KERAMAT | Osprzet

KeraMat Siodto C KeraMat Siodto F KeraMat pierscien wyréwnawczy

STRINZEUG
KERAMO

Pozostate przyktady dostepnych
pofaczen elastycznych znajdziecie
Panstwo na naszej stronie interneto-
wej: www.steinzeug-keramo.com




Manszeta ceramiczna



KERAMAT | Osprzet | Manszeta ceramiczna

MANSZETA CERAMICZNA DN 200
PERFEKCYJNE POLACZENIE

Rozwigzanie systemowe dostepne wytgcznie w firmie Steinzeug-Keramo. Manszeta ceramiczna
stanowi optymalne rozwigzanie dla potaczenia rur KeraBase DN 200 o wytrzymatosci norma-
tywnej (klasa wytrzymatosci 200, wytrzymatos¢ na zgniatanie 40 kN/m). Manszeta ceramiczna
stuzy do pofgczenia dwdch bosych koncdw rur kamionkowych oraz do zabudowy ksztattek na
istniejgcym ciggu.

= spetnia wymogi normy EN 295, dotyczgce szczelnosci, odchylenia katowego oraz
wytrzymatosci na scinanie

uszczelnienie guma: EPDM

materiat pierscienia; stal szlachetna 1.4301

sklejenie czotowe gumy i tulei zapobiega kontaktowi miedzy woda/gruntem a tasmami

Manszeta ceramiczna

= dtugosc 175 mm
= Srednica wewnetrzna 270 mm
= Srednica zewnetrzna 310 mm

KeraMat manszeta ceramiczna



KERAMAT | Osprzet | PierScienie uszczelniajace

U-uszczelka KeraMat

P-uszczelka KeraMat

Uszczelki P, wykonane w klasie normatywnej i ponadnormatywnej, stoso-
wanesg jako elementy uszczelniajgce uszczelek K i S systemu potgczen C
dla bosego korica skroconych rur i ksztattek. Dodatkowo sg one stosowane
P-uszczelka jako pierscienie uszczelniajgce w przejsciu z bosego korca systemu pota-
czen F na uszczelke K systemu potaczen C, a ich srednica nominalna wynosi
DN 200 do DN 600.

U-uszczelka KeraMat

Dla pofgczenia bosego korica rur z innych materiatdow z kielichem rur
kamionkowych z uszczelkg L w systemie potgczen F. U-uszczelka wykonana
jest z elastomeru kauczukowego.

U-uszczelka

Rura kamionkowa Srednica zewnetrzna rury obcej

System Wytrzymatosé Klasa Rura zeliwna Rura z tworzywa
potaczen na zgniatanie nosnosci sztucznego

FN
kN/m

100 L F 110+ 2 110 +0,3/-0
125 L F 34 = 135 +£2 = 125 +0,3/-0
150 L F 34 - 160 + 2 170 +1/-2,9 160 +0,4/-0
200 L F 32 160 210+2 = 200 +0,4/-0
200 L F 40 200 210+ 2 - 200 +0,4/-0




KERAMAT | Osprzet | elementy uszczelniajace

ELEMENTY USZCZELNIAJACE .

Zintegrowany element uszczelniajgcy BKL

Element uszczelniajgcy BKL, do zabudowy w studniach betonowych. Stuzy
do podtgczenia rur kamionkowych kielichowych w systemie F. Element
stabilizujgcy wykonany z ABS.

Element uszczelniajagcy BKL z pierScieniem styropianowym

Element uszczelniajgcy BKL, do zabudowy w studniach betonowych. Stuzy
do podtaczenia rur kamionkowych kielichowych w systemie F. Element
stabilizujgcy wykonany ze styropianu.

Element uszczelniajgcy BKK

Element uszczelniajgcy BKK, do zabudowy w studniach betonowych. Stuzy
do podigczenia rur kamionkowych kielichowych w systemie C z uszczelka
K/S. Element stabilizujgcy ABS.

Element przegubowy GM

Element przegubowy GM, do zabudowy w elementach betonowych. Stuzy
do podtgczenia rur kamionkowych kielichowych w systemie F oraz C. Ele-
ment GM wykonany z kamionki nieglazurowanej ze zintegrowang uszczelka.

DN 150

DN 150
DN 200

DN 200
DN 250
DN 300
DN 400
DN 500
DN 600

DN 150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 400



PODSTAWY | Podstawy projektowania

PROJEKTOWANIE.
ISTOTNE ZALOZENIA.

Niezawodna jako$¢

Odpowiadajgce normom rury i ksztattki odznaczajg sie niezmiennymi wiasciwosciami przez caty
okres uzytkowania systemow kanalizacji sanitarnej. Warunek: rury i ksztattki musza by¢ zapro-
jektowane, zabudowane, uzytkowane i konserwowane zgodnie z wymogami norm EN 752, EN
1610 i EN 12056-1 zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz budynkow.




INFOPOOL

OBLICZENIA
HYDRAULICZNE

Obliczenia hydrauliczne

Podczas hydraulicznego projektowania przewoddw kanalizacyjnych z kamionki, wartosci chro-
powatosci $cian musza odpowiada¢ wartosciom wszystkich materiatéw. Ta zasada obowigzuje
dla catego okresu zywotnosci przewoddw kanalizacyjnych, ktére zostajg poddane oddziatywa-
niom osadu i szlamu biologicznego. Wobec tego mozna stosowac zaréwno metode obliczenio-
wa Colebrook-White’a (réwnanie Prandtla-Colebrooka), jak i przeprowadzi¢ obliczenia wg meto-

dy Manning/Strickler.

INFOPOOL

OBLICZENIA STATYKI

Obliczenia statyki

W celu przeprowadzenia obliczen statyki przewoddw ka-
nalizacyjnych zgodnie z metodami wyznaczonymi w nor-
mie EN 295-1, nalezy uzna¢ rury kamionkowe i ksztattki
za rury sztywne. Ze wzgledu na swojga nosnos¢ moga one
bezposrednio przejmowac obcigzenia gruntu i obcigzenia
dynamiczne. Podczas okresu uzytkowania nie wystepu-
ja zadne odksztatcenia lub zmiany Srednicy przewoddw
kanalizacyjnych.

Obliczenia statyczne bazujg na wytrzymatosci na zgnia-
tanie z uwzglednieniem obcigzer gruntu i obciazen dyna-
micznych, a takze oddziatywania innych obcigzen. Dlatego
tez producent udostepnia informacje dotyczace nominal-
nej grubosci Scianki i/lub nominalnej srednicy zewnetrz-
nej. Wytrzymatosc rur i ksztattek kamionkowych nie ulega
Zmianie w ciggu catego okresu uzytkowania przewodow
kanalizacyjnych. Rury kamionkowe sg ponadto wytrzyma-
te na obcigzenia zmienne spowodowane ruchem drogo-
wym i transportem kolgjowym.




PODSTAWY | Podstawy projektowania

Montaz

Montazu rur i ksztattek kamionkowych dokonuje sie zgodnie z wymogami normy EN 1610,
dotyczgcymi uktadania rur w wykopach otwartych. Zastosowanie elastycznych potgczen zapew-
nia ruchliwos¢ uktadanych w gruncie systemoéw kanalizacyjnych — oznacza to, iz system kanali-
zacyjny mozna dopasowac sie do osiadania podtoza. Elastyczne potaczenia stosowane sg takze
dla przytaczy w studzienkach kanalizacyjnych.

Eksploatacja i konserwacja

Systemy kanalizacji deszczowej i sanitarnej wykonane z rur i ksztattek
kamionkowych spetniajg wymagania zgodne z normami EN 752,
EN 12056-2 i EN 12056-3.

Wiasciwosci:

= wysoka odpornos¢ rur i ksztattek kamionkowych oraz ich potgczen na
oddziatywanie substancji chemicznych

wiasciwosci funkeyjne rury, ktére nie ulegajg zmianom pod wptywem
transportowanych sciekow

tatwe usuwanie istniejgcych osaddw z gtadkich ceramicznych powierzchni
wewnetrznych rury, ktére pozostajg niezmienne w catym okresie uzytko-

wania systemu

wysoka odpornosé na ptukanie pod wysokim cisnieniem

wysoka odpornosé na oddziatywanie mechanicznych urzadzen czyszcza-
cych oraz innych urzgdzen stuzacych do konserwacii

wysoka odpornosé na scieranie

brak ograniczen podczas wykonywania innych proceséw modernizacyj-
nych — czy to podczas wymiany rur uktadanych metoda wykopu otwarte-
go, czy tez metodg bezwykopowa, albo podczas czynnosci zwigzanych z
naprawa lub modernizacja

Dostepne sa rowniez dodatkowe informacje szczegotowe dotyczg-
ce norm EN 1610, EN 12889 i EN 752.



-, @

7

CM
CERTIFIED '

cradletocradle

BRONZE

Rentownos¢

Dtugi, ponad stuletni, okres uzytkowania oraz niskie naktady zwigzane z konserwacjg i serwiso-
waniem sieci kanalizacji sanitarnej wykonanej z kamionki, stanowig decydujgce parametry dla ich
rentownosci. Gminne srodki trwate, ktdrych czes¢ stanowig koszty utrzymania rurociggéw, pozo-
stajg nienaruszone, a ich straty sa minimalne. Zadaniem gmin jest pokrywanie kosztéw zaktadu
wodociggdw i kanalizacji z optat za odprowadzanie Sciekdw. Stosujgc systemy rur kamionko-
wych charakteryzujgce sie dtugim okresem uzytkowania, mozliwe jest ustanowienie niskiej stawki
amortyzacyjnej (1 do 1,5 %), a tym samym niskich optat.

Aspekt ekologiczny

Bezpieczenstwo, szczelnos¢ i niezawodnos¢ decydujg o bezpiecznym srodowisku. Systemy
rur kamionkowych nie oddziatujg negatywnie na otaczajgce je srodowisko, co oznacza, ze nie
dochodzi do przenikania zadnych substanciji agresywnych do gruntu i woéd gruntowych. Ponadto
rurociggi te wykazujg wysokg odpornos¢ na zuzycie i korozje. Co jest réwnie istotne, surow-
ce naturalne, wykorzystywane do produkcji rur kamionkowych i ich wydobycie dajg mozliwosé
100 % recyclingu, co réwniez przyczynia sie do ochrony srodowiska naturalnego.

Wielopokoleniowos¢

Zastosowanie rurociggdw z rur kamionkowych uchroni przyszte generacje od ponoszenia cig-
glych kosztéw zwigzanych z czyszczeniem i regeneracjg systemow kanalizacyjnych. Siegajacy
ponad stu lat okres uzytkowania rur kamionkowych pozwoli znaczgco zaoszczedzi¢ surowce
naturalne i srodki finansowe.

Certyfikacja Cradle to Cradle®

W tradycyjnym procesie produkcji wykorzystywane materiaty czesto laduja ,na smietniku”, tj. na wy-
sypisku Smieci i w spalarniach $mieci. W projekcie Cradle to Cradle® wszystkie elementy sktadowe
produktu cyrkulujg niczym substancje odzywcze w nieustannym obiegu surowcéw. Cradle to Cra-
dle® oznacza zatem zmiane linearnego procesu z wyraznie zaznaczonym poczatkiem i koricem na
zasadzie gospodarki petli zamknietej.

Szczegoty na stronie 58.
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RURY KIELICHOWE
MONTAZ

Instrukcja montazu zgodnie z normami EN 295 i ZP WN 295. Euro-
pejska norma EN 1610 ,Budowa i badania przewoddéw kanalizacyj-
nych” reguluje montaz sieci drenazowej i kanalizacyjnej. W niektdrych
obszarach owe regulacje sg dodatkowo uzupetnione informacjami od
producenta.

Rury i ksztattki kamionkowe sg produkowane i sprawdzane pod katem
szczelnosci zgodnie z wytycznymi normy EN 1610 jako sie¢ drena-
zowa lub kanalizacyjna. Szczegdtowe informacije na ten temat znajda
Paristwo na kolejnych stronach.




WYKONAWSTWO | Dostawa

DOSTAWA

Asortyment

Rury kamionkowe produkowane sg zgodnie z normg EN 295 1-7 ,Rury i
—_— ksztattki kamionkowe i ich potgczenia w sieci drenazowej i kanalizacyjnej”.
D I N Produkty Steinzeug-Keramo podlegajg programowi certyfikacji zgodnie z ZP

WN 295, ktdry okresla wyzsze wymogi od wymogow zawartych w normie

EN 295.

Jakos¢ wszystkich produktéw zapewniona jest poprzez nadzdr wtasny pro-
ducenta oraz nadzoér zewnetrzny. Zewnetrzng jednostka nadzorujgcg dla
produktéw kamionkowych jest DIN CERTCO. Przez oznaczenie produktow
znakami DINplus (naklejka na kazdej rurze i ksztatce) gwarantowane sg
wiasciwosci techniczne zgodne z normg EN 295 oraz ZP WN 295. Dzigki
temu potwierdzone jest rownoczesnie, ze system zabezpieczenia jakosci jest
wdrozony i stosowany zgodnie z ISO 9001:8.

/S ZREN 2 (AW S TS # A LG E 13 +ON 110 20 REN B




WYKONAWSTWO | Transport, roztadunek, sktadowanie

ROZLADUNEK | TRANSPORT

SKLADOWANIE

We wspdtpracy z naszymi partnerami na rynku, dzieki systemowi opakowan
wielokrotnego uzytku, zaopatrujemy terminowo kazde miejsce budowy.

Roztadunek rur na budowie powinien odbywac sie przy pomocy dzwigu, ko-
parki lub wdzka widtowego, nastepnie rury nalezy poddac kontroli pod kgtem
ewentualnych uszkodzen powstatych podczas transportu. Kontrola ta naste-
puje poprzez przetarcie talkiem powierzchni rury.

System opakowan umozliwia bez-
pieczne sktadowanie rur na miejscu
budowy. Przy sktadowaniu pojedyn-
czych sztuk rur nalezy zwracac uwa-
ge aby bosy koniec rury nie dotykat
bezposrednio ziemi. Ksztattki powin-
ny by¢ ustawiane bezposrednio na
podtozu kielichami w doét.




WYKONAWSTWO | Montaz

MONTAZ

Celem zminimalizowania oporu w trakcie montazu, tgczenie rur i ksztattek od-
bywa sie przy pomocy smaru Kera-Matt. Rury kamionkowe o mnigjszych i
Srednich Srednicach moga by¢ wsuwane za pomocg dragga metalowego. Rury
0 wigkszych srednicach tgczone sg za pomoca i przektadki drewnianej, pasow
nosnych i tyzki koparki.

Przy uktadaniu rur kielichowych systemu C nalezy zwraca¢ uwage by bia-
te punkty-oznakowania zawsze znajdowaty sie na wspoéinegj linii na gornegj
powierzchni rury. Zapewnia to zlicowanie dna rury oraz fatwos¢ wsuwania
bosego konca do kielicha rury.

Podczas montazu tréjnikéw o srednicy nominalnej od DN 350 nalezy rozréznicé
miedzy trojnikami skierowanych w prawag i lewg strone kierunku przeptywu.

Montaz rur kamionkowych odbywa sie na uprzednio zageszczonej pod-
sypce, po wczesniejszym wyztobieniu zagtebienia pod kielich. Strefa bez-
posredniego posadowienia rury do 30 cm ponad jej lico winna by¢ zawsze
wykonana z warstwy piaskowo-zwirowej lub piaskowej. W obrebie rury do
wysokosci 30 cm ponad jgj lico, w obsypce piaskowej — G1- nie powinny
znajdowac sie kamienie lub inne twarde przedmioty.

W przypadku mrozu konieczne jest zabezpieczenie dna wykopu przed jego
zamarznieciem. Montaz rur mozliwy jest w temperaturze do -10 °C.

Warstwa obsypki zageszczana jest przy pomocy lekkich urzadzen zagesz-
czajgcych. Pozostatg czes¢ wykopu (ponad 100 cm nad licem rury) mozna

Unikanie btedu zageszczaé mechanicznie przy pomocy $rednich i ciezkich urzgdzen mecha-
nicznych, zasypujac warstwowo co 15 cm.

sTop! [
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WYKONAWSTWO | Wykop i posadowienie rury

WYKOP I POSADOWIENIE

KSA: Podsypka piaskowo-zwirowa Podbudowa typ 1

1: Grunt rodzimy Wymiary gornej (b) i dolnegj (a) warstwy
a:  Minimalna grubos¢ = podbudowy dla kamionkowych rur kielicho-
50 + 1/10 x DN = 100 (mm) wych zgodnie z EN 295 i ZP WN 295

OD: Srednica zewnetrzna rury
x/2: Minimalna przestrzen robocza pomiedzy sciang wykopu a rurg

Sposob zabezpieczenia Scian wykopu oraz stosowanej podbudowy kanatu ma
istotny wptyw na wielko$¢ wystepujacych obcigzen. Stosujac zabiegi techno-
logiczne zwigzane z doborem odpowiedniego rodzaju gruntu, nalezytym jego
zageszczeniem w trakcie zasypywania wykopu, odpowiednim wycigganiem
zabezpieczenia scian wykopu, a takze wtasciwym sposobem posadowienia
kanatu w podtozu gruntowym, mozna uzyskac korzystne rozktady obcigzen w
poczatkowym okresie eksploataciji, wtedy gdy rozktfad obcigzen jest najwigk-
szy. Szerokos¢ wykopu powinna by¢ zgodna z norma PN EN 1610.

Statyka
INFOPOOL
PROGRAM OBLICZEN Steinzeug-Keramo wykonuje dla swoich partneréw obliczenia statyki celem
STATYKI doboru parametrow wytrzymatosciowych oraz sposobu posadowienia rury.

Formularz do obliczen statyki dostepny jest online pod adresem
www.steinzeug-keramo.com.



WYKONAWSTWO | Wykop i posadowienie rury

Srednica rury Wysokos¢ przykrycia Materiat z jakiego wykonana jest
(a+b)

podbudowa nie powinien zawierac
Posadowienie KSA Posadowienie KSA CZQS,Ci Sta{yoh Wi@kszyoh niz:

90 w cm 120 w cm
100 131 12,0 13,5 22 mm dla < DN 200
125 159 12,5 14,0 40 mm dla > DN 200 do < DN 600
150 186 13,0 15,0 40 mm dla > DN 600
200-N 242 14,0 16,5
200-H 254 14,0 16,5
250-N 299 14,5 17,5 Uziarnienie powinno zostaé dopaso-
250-H 313 15,0 18,0 wane do $rednicy nominalnej.
300-N 355 15,5 19,0
300-H 376 15,5 19,5

Kruszywo tamane zawarte w podbu-

350 417 16,5 20,5 —_— . .
dowie nie moze przekraczac naste-
400-N 486 17,5 225 ouiacych wymiarow:
400-H 492 17,5 22,5 jacyen wy '
450 548 18,5 24,0 11 dl DN 900
500-N 581 19,0 25,0 mm dia <
500-H 609 190 055 20 mm dla = DN 1000
600-N 687 2885 32,5
600-H 725 26,0 33,5
700 862 28,0 36,5
800 964 29,5 39,0
900 1084 31,0 42,0
1000 1273 34,0 47,0
1200 1457 36,5 51,5
1400 1600 38,5 55,0
Minimalne wymiary geometrii wykopu i dane dotyczace strefy Nasze zalecenia:
rurociggu zgodnie z EN 1610 Podbudowa typ 1 zgodnie z
EN 1610
re; -: o 1 dqlna warstwa podbudowy (a)
| I min. 100 mm
1 I min. 150 mm
E b (podtoza skalne lub kamieniste)
A e 2 gorna warstwa podbudowy (b)
= : = 1 e 3 zasypka
o ; Eirilel min. 150 mm nad licem rury
= =% % min. 100 mm nad kielichem rury Od DN 600
h i 4 Srednica zewnetrzna rury .
b 5 wysoko$é przykrycia a (podtoze) — 150 mm
6  strefa rurociagu
7 glebokosc wykopu . o
8  obsypka boczna Grunty skaliste lub kamieniste:
| a (podtoze) — 150 mm




WYKONAWSTWO | Wykop i posadowienie rury

Realizacja zadan dodatkowych

Dla podbudowy betonowej, zgodnie z normg PN EN 1610, powinno sie
stosowac beton o minimalnej wartosci B 10 (lub B15 w przypadku stosowa-
nia zbrojenia). Jesli w wyniku obliczen statyki konieczne jest zastosowanie
podbudowy betonowej, nalezy przestrzegac zalecenia wynikajgce z obliczen
statyki, czyli grubos¢ podbudowy jak i kat posadowienia rurociggu.

Podbudowa betonowa wykonywana jest pod katem 90°, 120° lub 180°.
Szerokos$¢ podbudowy betonowej uzalezniona jest od wymiaru a (a =10 cm
+ DN/10) lub od szerokos¢ wykopu.

Srednica Zapotrzebowanie betonu w m® przy podbudowie
betonowej
I S
BA 120 BA 180
- 200 0,057 0,057
Nasze zalecenle.. ’ o50 Py Y=
Podbudowg ,nalezy wykonaé 300 Py 0,108
na szeroko$¢ wykopu! 250 0,086 0118
400 0,096 0,135
450 0,107 0,170
500 0,121 0,213
600 0,157 0,302
700 0,198 0,405
800 0,243 0,524
900 0,294 0,660
1000 0,350 0,812
1200 0,474 1,159

Podbudowa betonowa

1:  Grunt rodzimy pomiedzy
zabezpieczeniem Scian wykopu
a podbudowag betonowag

Dylatacja
a:  Minimalna grubos¢ =

50 + 1/10 x DN = 100 (mm)
OD: Srednica zewnetrzna rury

x/2: Minimalna przestrzen robocza
pomiedzy $ciang wykopu a rurg




WYKONAWSTWO | Zasypywanie i zageszczanie

ZASYPYWANIE | ZAGESZCZANIE

Zageszczanie mechaniczne nastepuje w warstwach od
15 do 30 cm.

Dla rur kamionkowych obowigzuje: zasypka gruntem o
granulacji > 40 mm moze by¢ stosowana po uprzednim
zageszczeniu obsypki do 300 mm ponad lico rury.

Nasze zalecenie:
Jesli to mozliwe, do zasypki nalezy
wykorzysta¢ grunt rodzimy.

Przytacza do studnii krocce

Do przyjecia réznego rodzaju osia-
dania gruntu miedzy konstrukcjg
(np. studnig) i rurociggiem wykonuje
sie przejscie z zastosowaniem krot-
kich odcinkdéw rury (kréécow). Prze-
gubowos¢ potaczenia rurowego jest
w stanie przejg¢ osiadanie.

Sposob dziatania kro¢cow w réznych stanach osiadania




WYKONAWSTWO | Zastosowanie osprzetu

ZASTOSOWANIE OSPRZETU

Uszczelki P

Przed umieszczeniem uszczelki P nalezy sfazowac przy-
ciety koniec rury. Przed zsunieciem nalezy zastosowac
Srodek poslizgowy.

Uszczelka-U

Uszczelke U naktada sie na bosy koniec rury zeliwnej
lub rury wykonanej z tworzywa sztucznego, a nastepnie
wsuwa w kielich L. Nalezy zastosowac srodek poslizgo-

wy.
E_ E Instrukcja montazu osprzetu jest dostepna online.
e Strona zostata zoptymalizowana dla urzadzen z
p e & mozliwoscig czytnika kodu QR.
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BADANIA | Metody

ISTOTNE ZASADY.
JASNE WSKAZOWKI.

Kontrola wbudowanych kanatow

Kontrola wybudowanych kanatéw powinna sie odbywac¢ zgodnie z normg EN 1610 rozdziat 12: inspekcja TV, proba
szczelnosci, kontrola stopnia zageszczenia gruntu. Préba szczelnosci kanatu oraz studni odbywa sie zgodnie z normag
PNEN 1610 rozdziat 13.1 jako prdba szczelnosci powietrzem — metoda L - lub jako préba szczelnosci wodg — me-
toda W. Prébe wstepng nalezy wykonac przed wykonaniem obsypki. Celem przeprowadzenia proby szczelnosci w
wykopie otwartym, nalezy zamknac¢ tréjniki przy pomocy korka oraz strzemienia zaciskowego. Urzadzenia zamykaja-
ce powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem. Nalezy unikac przeciekdw na zaworach odcinajgcych oraz
urzadzeniach badawczych. Proba szczelnosci wodg polega na utrzymaniu cisnienia wody na statym poziomie W30,
préba szczelnosci powietrzem (metoda L) polega na sprawdzeniu ubytku cisnienia zgodnym z norma.

Nasze zalecenie: proba powietrzem wedtug metody LC 100
Metoda kontrolna (W) préba szczelno$ci wodg zgodnie z normg EN 1610

Cignienie probne: 0,1 do 0,5 bar Dopuszczalna ilo§¢ wody dodane;j
Czas proby: 30 minut

Czas proby wstepnej: 60 minut m
Warto$¢ wody dodanej W30 “

rurociag: 0,151/m? 100 8 0,05
rurociag i studzienki: 0,20 I/m? 125 12 0,06
studzienki i studnie rewizyjne: 0,40 I/m? 150 18 0,07
200 31 0,09
250 49 0,12

Badany odcinek nalezy w przypadku préby szczelnosci

woda napemia¢ od najnizszego punktu. Odpowietrzenie 800 4 Sl
badanego odcinka nastepuje w najwyzszym punkcie. 350 % 017
400 126 0,19
450 159 0,21
500 196 0,24
600 283 0,28
Uwaga: 700 385 0,33
Ze wzgledow bezpieczenstwa, podczas trwania proby 800 503 0,38
szczelnosci nie powinno sie przebywac bezposrednio w 900 636 0,42
obrebie urzadzen zamykajacych kanat; szczegodlne ryzyko 1000 785 0,47
wystgpienia wypadku spowodowane sprezonym powie- 1200 1131 0,57

trzem istnieje podczas proby szczelnosci powietrzem. 1400 1539 0,66




BADANIA | Metody

Metoda kontrolna (L) préba szczelno$ci powie-
trzem zgodnie z norma EN 1610, dopuszczalny
spadek ci$nienia (AP)

M Metoda badania

LA LB LC LD
Po | AP | Po | AP | Po | AP | Po | AP

10 | 25 | 50 10 (100 [ 15 | 200 | 15

Czas badania w minutach

100 5 4 3 1,5
125 5 4 3 1,5
150 5 4 3 1,5
200 5 4 3 1,5
250 6 5 3,5 2,0
300 7 6 4 2,0
350 8 7 5 2,5
400 10 7 5 2,5
450 11 8 6 3,0
500 12 9 7 3,0
600 14 11 8 4,0
700 17 13 10 5,0
800 19 15 i 5,0
900 22 17 12,5 6,0
1000 24 19 14 7,0
1200 29 22 16 8,0
1400 32 25 18 9,0

Nasze zalecenie

Czasy uspokojenia w probie
szczelnosci powietrzem:

do DN 500: co najmniej 5 minut
od DN 500: DN 100 w minutach

Deformacja
Badanie stopnia deformacji nie jest wymagane w
przypadku rur kamionkowych.

Kontrola potaczen

Jedli z przyczyn technicznych konieczna jest kontro-
la potaczen, zalecane jest stosowanie systemu korkéw
pakerdw. System ten minimalizuje nieszczelnosci pomie-
dzy pakerem a scianka wewnetrzna rury.

Z uwagi na fakt, iz opisana metoda jest ztozona i obar-
czona duzym btedem, ocena poszczegdinych wynikow
w ramach rozpatrywania odstepstw powinna odnosi¢ sie
do dtugosci catego badanego odcinka.

Inspekcja TV

Podczas inspekcji TV nalezy przezanlizowac¢ wyniki in-
spekcji pod katem stanu technicznego rur, ksztattek oraz
ztgczy.

INFOPOOL

Uwaga

PN EN 1610: protokdt z proby
szczelnosci powinien by¢ wykonany
do kazdego badanego odcinka.
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STEINZEUG-KERAMO W PIGULC | Certyfikaty

CERTYFIKACJA. ,
JAKOSC NASZYCH PRODUKTOW.

Wszystkie nasze produkty sg wyznacznikiem jakosci. Jakos¢ oznacza bez-
pieczenstwo i niezawodnosé. Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ buduja za-

— ufanie — zaufanie do naszych produktdw. Produkcja naszych produktéw od-
D I N bywa sie zgodnie z wszelkimi zasadami techniki — na najwyzszym poziomie.

Potwierdzeniem wynikdw naszych osiggniec jest znak jakosci DINplus insty-
tutu DIN CERTCO. Dobrowolna certyfikacja produktu, jak i prawo uzytkowa-
nia znaku jakosci DINplus stanowig szczegdlny dowdd jakosci wszystkich
naszych produktéw, ktérych to wysoka jakos¢ wykracza poza wymogi usta-
wowe i normowe (europejskie normy EN 295 i ZP WN 295). Znak jakosci
DINplus pokazuje natomiast uzytkownikom, ze mogag w zupetnosci polegac
na wtasciwosciach wytwarzanych produktow.

KEYMARK, europejski znak CEN/CENELEC. Znak jednostki certyfikacyjnej
znajdujacy sie na produkcie potwierdza jego zgodnos¢ z odpowiednimi nor-
mami europejskimi.

Ponadto jakos¢ produktdw potwierdza takze wiele innych certyfikatow:

CSTB INISMa Swiss Quality
4 Centre Scientifique et Tech- Institut National Qplus Zertifizierungen,
@ nique du Batiment, (eevor D interuniversitaire des Q ZUrich/Schweiz
Marne-la-Vallée/Frankreich Silicates, Sols et Matériaux, Fuiss Quality

Mons/Belgien

IKOBKB Gris
=rg NL-BSB - Nederlands Guteschutzverband Rohre im
RUE 1' Bouwstoffenbesluit, - @. Siedlungswasserbau, Wien/

Niederlande Osterreich



STEINZEUG-KERAMO W PIGULC | Wytyczne

STEINZEUG-KERAMO WYZNACZA KRYTERIA W
BUDOWNICTWIE KANALIZACJL.

PUNKT PO PUNKCIE.

Odpornosé na

» oddziatywanie substancji chemicznych/fizycznych

= obcigzenia mechaniczne

Niezmienna w czasie funkcjonalnosc systemodw kanali-
zacyjnych

Naturalnosé¢ surowcow
Glina, woda i szamot — mieszanka nie moze by¢ bardziej
naturalna. Rozwigzanie bezpieczne dla srodowiska

Wytrzymatos$é, gestosé i twardosé

Wszystkie te trzy cechy dotyczg dtugiego okresu uzyt-
kowania — dla zadnego innego materiatu stosowanego
do produkciji rur nie przeprowadzono badan obejmuja-
cych zywotnos¢ przewidziang na ok. 3.000 lat.

Odpornosé na Scieranie i korozje

Oddziatywanie kwasdw, procesy uzytkowania oraz
osady Sciekowe nie stanowig obcigzenia dla systemu
kanalizacyjnego.

Niezmiennos¢ wtasciwosci technicznych w
czasie

W dostownym stowa znaczeniu cechy kamionki wy-
rzezbione sg w kamieniu — niezaleznie od tego jakie jest
otoczenie.

Neutralne zachowanie wobec wod gruntowych i
gruntu

Z wod gruntowych pochodzi woda pitna, gleba wyko-

rzystywana jest w rolnictwie — oznacza to, ze kamionka
nie moze w zaden sposob negatywnie oddziatywac na
otoczenie.

Okres uzytkowania
Kamionka przyczynia sie do ogromnego, dtugotrwatego
sukcesu wzgledem srodowiska, rentownosci i zréwno-

wazonego rozwoju.

Koszty konserwacji i napraw

Oba obszary wydatkéw sa niskie — przyczynia sie to do
oszczednosci w kasach publicznych, a przyszte genera-
cje nie musza obawiac sie o zastoje inwestycyjne.

Mozliwos¢ recyklingu

Naturalne surowce zostajg poddane klasycznemu
obiegowi — odcigza to srodowisko, zasoby naturalne i
produkcije.

Zgodnos$¢ z wymogami ochrony srodowiska
Kamionka jako surowiec spetnia wszystkie wymagania
odnosnie ochrony srodowiska naturalnego — poczgwszy
od pozyskiwania surowcow, przez produkcije, az po
recycling.

Zréwnowazony rozwoj

Trzy filary — ekologia/ekonomia/aspekt spoteczny —
opierajg sie wraz z kamionkg na dtugotrwatym stabilnym
fundamencie — zaden inny surowiec nie jest tak ,wytrzy-

”

maty”.

Cradle to Cradle®

Podobnie jak natura, tak kamionka réwniez podlega
zamknigtemu obiegowi — bez odpaddw, znacznego
zuzycia surowcow czy tez obcigzenia dla srodowiska
naturalnego.



STEINZEUG-KERAMO W PIGULC | Wtasciwosci produktu

WYJATKOWOSC.
WLASCIWOSCI PRODUKTU.

Cigzar WIaSCIWY .......ccvvvviiiiiiiiies e
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu...........
Wytrzymatose na sciskanie..........coovivvveeeiiiiiineenns
Wytrzymatos¢E na rozciggani€........vvveeeeeeeeeiivvnennen,
Modut sprezystosci poadtuZNE]...........covvvvveenivnnnen.
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplngj ..................
PrzewodnosSE CiepINa.........eevveiiiiviiee i
Wspotczynnik PoiSSONa ........cvvvvvvvvieeeeeeiiiiiiiiei,

Wytrzymatos¢ na zgniatanie w

...................... 22 KN/m?
............ 15 do 40 N/mm?

100 do 200 N/mm?

............ 10 do 20 N/mm?
............ ~ 50.000 N/mm?
................. K1~5x10%

zaleznosci od Srednicy nominalngj ............ccvveeee. od 32 do 160 kN/m
SZCZEINOSC .ottt 2,4 bar
OdPOrNOSE NA KOFOZIE ..vvvvvvviiiiiieeeeee e e ieeiteieer e e e e e e e e e s neanereeaeeeees spetnia
OdpornoSE ChEMICZNG ....cociiiiiiiieiiiiiie et pHOdo 14
AV [coY4eTeTe ] 0o ] 1 010 = 2SR spetnia
OdpOornOSE DIOIOGICZNA. .. ..civvviieeeiiiiiee et spetnia
(©]o] o] g e} T3l o= W o] o F SR spetnia
Twardos¢ (Wedtug MORNSA) ........vvviiiiiiiiiec e ~7
Wytrzymatos¢ zmeczeniowa przy obcigzeniach zmiennych............. odporny
OgNIOOAPOMOSE .eeeiiiiiiiee ittt rrea e niepalny
ChropowWatOSC ... .cveeee it k 0,02 mm
WytrzymatosSE na SCIerani€..........uvvevivveveeiiiiiiie e a <0,25mm
Odpornos¢ na ptukanie pod wysokim cisnieniem...........ccccvvvvveeennn. 280 bar
OKres UZYtKOWaNIA .......vvvieiiiiiiie e 100 lat i dtuze;

Czy znajg juz Panstwo Cradle to Cradle®?
Nasze produkty posiadaja certyfikaty jakoSci.

CERTIFIED

cradletocradle

BRONZE




STEINZEUG-KERAMO W PIGULC | Ustugi

USLUGI -
BEZPOSREDNIO | ONLINE ..

Jestesmy do dyspozycji naszych klientéw i partneréw, angazujemy sie
w opieke nad nimi, towarzyszymy im podczas wszystkich podejmowa-
nych dziatann i wspieramy w przypadku jakichkolwiek pytan w zakresie
budowy kanatéw. Ten obszerny zakres ustug dostarczany jest przez naszych
kompetentnych pracownikdw na catym swiecie.

= regionalni przedstawiciele
= indywidualne doradztwo na
budowie
. _ . STEINZEUG
= system informacyjny online KERAMO

dostepny 24 h na dobe

i o VTR 0 AACA
PP TR ATTIAMTILT] AR

Celem doboru elementow
studzienek, prosimy o
wypetnienie formularza.

Zapraszamy do odwiedzenia naszej
MATERIALY

INFO POOL INFORMACYJNE

SZKOLENIA /
SEMINARIA strony internetowej i zapoznania sie

z Swiadczonymi przez nas ustugami:
www.steinzeug-keramo.com

KALKULATOR
— STUDZIENEK

— MANSZET
— HYDRAULIKI TECHNICZNA

— PROJEKTOWANIE
- STATY K | —WYKONAWSTWO

DOKUMENTACJA WZORCOWE .
PRZEDMIARY ROBOT

(MLV)




CRADLE TO CRADLE®

W 100 PROCENTACH NATURALNE.
ZERO ODPADOW.
CRADLE TO CRADLE®

Czy znaja juz Panstwo Cradle to Cradle®?
Nasze produkty posiadaja certyfikaty jakoSci.

Obieg produktéw powigzany z dtugowiecznoscig — czyli koncepcija,
do ktdrej jestesSmy catkowicie przekonani i ktérg konsekwentnie
stosujemy od momentu rozpoczecia produkciji rur i ksztattek. W ten
sposob  Steinzeug-Keramo stato sie pionierem postepu, ktdrego
praktyczne zastosowanie zostato teraz potwierdzone certyfikatem.

Cradle to Cradle®: W oparciu o te koncepcje wytwarzamy produkty
zgodne ze standardami europejskimi, ktdre sg wymagane na catym
swiecie, i ktdére stanowig zabezpieczenie zaktaddéw produkcyjnych i
miejsc pracy w Europie.

Steinzeug-Keramo. Inspired by Nature.



CRADLE TO CRADLE®

Steinzeug-Keramo obieg produktu w $rodowisku: odpowiedzialno$¢ w praktyce

8 Recykling

= 100 % recykling produktéw ceramicznych -
szamot wraca do procesu produkcii

7 Uzytkowanie

= Diugotrwaty okres
uzytkowania przy
niskich kosztach
eksploatacyjnych

6 Zabudowa

= Doradztwo techniczne
na budowie

= Systemy rur kamion-
kowych dla technologii
tradycyjnej oraz metod
bezwykopowych

5 Logistyka

= Optymalizacja logistyki przyjaznej dla

Srodowiska

= Elastyczna i szybka-krotka droga

1 Surowce

CERTIFIED

cradletocradle

= \Wydobycie gliny bez obcigzenia dla
Srodowiska z rekultywacja wyrobisk

4 Proces produkciji
= Zastosowanie zasad Cradle to Cradle® :
= Biogaz

= \Wymienniki ciepta

2 Transport surowca

Ochrona $rodowiska
poprzez niska emisje
CO,: krétka droga
transportu

3 Przygotowanie

surowca

= Glina, szamot,
woda: naturalne
surowce

= Zielona energia elektryczna

Szczegoty dostepne na stronie internetowej www.steinzeug-keramo.com



Wymiary regulowane przez wymogi normy DIN EN 295 oraz programu certyfikacyjnego (ZP) WN 295. Zmiany techniczne zastrzezone.

Copyright 2017: STEINZEUG-KERAMO Sp. z 0.0. | Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie, réwniez czesciowe, dozwolone jedynie po otrzymaniu pisemnej zgody.
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STEINZEUG
KERAMO

Spétka Grupy Wienerberger AG

02.2017




